OK 92.45 MMAW

Bazikus
Altalanos leiras Besorolas
Nikkel bazisu, CrMoNb otvozésli, bazikus bevonatu
hegesztbelektroda az Inconel 625 és ehhez hasonld EN 14172 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Inconel 6tvzetek valamint hidegszivos (5... 9% nikkel SFA/AWS A5.11 ENiCrMo-3
tartalom) acélok hegesztéséhez. Az elektroda tovabba
nagyon jél alkalmazhaté még szuperausztenites acélok Jovahagyasok
(254 SMO) hegesztéséhez.

VvdTUV 06833

Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
100%

C (max) Si Mn (max) Cr Mo
Aramnem és polaritas 0,05 0,3-0,7 0,5 205-22,5 8,5-10
DC+

Fe (max) Nb P S
Hegesztési poziciok 5 3,15-4 0,02 0,01

L=k T

Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi

Folyashatar (MPa) 500
Szakitészilardsag 780
(MPa)
Nyulas (%) 35%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
homérséklet | Utémunka (J)
20°C 70
-196°C 50
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.5x300 55 75 1.8 105 0.55 100 0.9 40 23
3.2x350 65 100 3.6 105 0.56 49 1.4 52 25
4.0x350 80 140 5.3 105 0.58 33 1.9 57 27
5.0x350 120 170 7.8 94 0.58 21 2.1 72 24

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



